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Условные обозначения, понятия и размерности

Обозначение

a

f z

 Ширина фрезерования
Глубина резания 
Номинальный диаметр режущей части фрезы
Подача на зуб фрезы
Среднее сечение среза 
Максимальное сечение среза 

Коэффициент силы резания

Наименование параметра Размерность

kc1.1

mc

Удельная сила резания на 1 мм2 сечения стружки

Показатель степени удельной силы резания
Частота вращения шпинделя станка
Необходимая мощность главного привода
Скорость съема припуска
Скорость резания
Скорость подачи
Число эффективных зубьев
 Диаметр вписанной окружности режущей пластины
Коэффициент полезного действия
Нормальный передний угол 
Радиальный передний угол
Осевой передний угол
Нормальный передний угол режущей пластины
Главный угол в плане
Угол наклона главной режущей кромки
Главный задний угол

α1 градус   Задний угол вспомогательной режущей кромки

γw

Н/мм 2
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Техническая информация

для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru

info@skif-m-tools.ru 

www.skif-m-tools.ru


