
СКИФ-М C51

MT260K

MT260K...LN24
Торцовые  кассетные фрезы 60°
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400 1832 80 60 39,62000MT260K-400D60R18LN24 1819

500 2232 80 60 61,81500MT260K-500D60R22LN24 2219

400 1532 80 60 39,22000MT260K-400D60R15LN24 1519

500 1832 80 60 60,81500MT260K-500D60R18LN24 1819
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Тяжелое резание
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d*Большой съем металла при обработке стали 
и чугуна на станках мощностью свыше 30кВт.
*Тангенциальное крепление прочных СМП.
*4 режущих кромки.
*Эффективное фрезерование литья по корке.
*Нормальный шаг для станков особо  большой 
мощности, эффективен при обработке чугуна.
*Крупный шаг особо эффективен при черновом 
фрезеровании стали.

Глубина резания до 19 мм
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Обозначение
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Основные размеры
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LNUC240920ER   14,28 28,6 9,52 5,9 2,0

LNUX240920SR 14,28 28,6 9,52 5,9 2,0

для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru

info@skif-m-tools.ru 

www.skif-m-tools.ru


