
СКИФ-МD2

Концевые и 
Торцово-цилиндрические ФРЕЗЫ

Стр. D34-D35    

Стр. D38

Стр. D36-D37

MT190T

MT190T

21-50

40-100

9-22

12-22

MT190B 16-50 5/10/1490O

Стр. B39, 
B2, B6

Стр. B10,
B28, B40

MT190L...AD08 16-25 20-36

Стр. D44-D47

MT190L..SD09 40-50 41-75

MT190L...AD10
25-40 36-56

MT190L..SX12+21A
50-100 77-153

MT290L..SX12 80-125 69-86

MT290L..SD09 40-63 41

Стр. D42-D43
90O

Стр. D41

Стр. D40

Стр.  
B1-B3

Фрезерование  со сверлением

Стр. D48

Стр. D49

Стр. B40

Стр. B16

Стр. B28

90O

Выбор концевых и торцово-цилиндрических фрез

MT190...SD09
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Обрабатываемый материал
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Стр. B28

Стр. B42

Д
иа

па
зо

н 
   

,
м

м

Фрезерование пазов и уступов

Фрезерование пазов и уступов

MT190...WN06

Фрезерование пазов и уступов

20-40 3

Стр. D26-D27
MT190...AD08 10-40 7

Стр. D28-D29
MT190...AD10

16-40 10

90O

Стр. B6

Стр. B1

Стр.  
B2-B3

Стр. D30
MT190...AD16

25-40 14

Стр. D31

Стр. D32-D33

Фрезерование  пазов

Фрезерование  пазов

Фрезерование пазов и уступов

Фрезерование пазов и уступов

Фрезерование пазов и уступов

для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru

info@skif-m-tools.ru 

www.skif-m-tools.ru


