
Выбор	фрез	и	режущих	пластин

A19СКИФ-М

7й	шаг Выбор	режимов	резания

*Выберите необходимый размер фрезы.
*Выберите ,  основываясь  на  условиях  резания ,  шаг  зубьев : 
  - нормальный шаг зубьев рекомендуется при первом выборе; 
  - мелкий шаг применяется при обработке материалов, дающих
        элементную стружку;
  - крупный шаг зубьев хорошо подходит при работе с большими 
вылетами в нестабильных условиях. 

*Определите геометрию пластины, в соответствии с типом операции.
*Подберите необходимый сплав, исходя из обрабатываемого
 материала.
*Смотрите “Сменные режущие пластины” стр. B1-B49.

4й	шаг

*Смотрите “Выбор инструмента” 
стр. C1, C38, D1-D3, E2-E3, F1, G3, G24, G57

Концевые
фрезы с 

цилиндрическим 
хвостовиком

Торцовые фрезы

Концевые
фрезы с 

резьбовым 
хвостовиком

Концевые
торцово-цилиндрические 

фрезы с коническим 
хвостовиком

Насадные торцово-
цилиндрические

фрезы

Дисковые фрезы

Выбор	типа	фрезы

*Выберите скорость резания 
  и подачу на зуб.

*Смотрите раздел “Рекомендуемые значения подач” стр. J17-J31*Смотрите раздел “Выбор скорости резания” стр. J12-J15

6й	шаг Выбор	марки	сплава	и	геометрии	пластины

5й	шаг Выбор	параметров	фрезы

для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru

info@skif-m-tools.ru 

www.skif-m-tools.ru


