
Дисковые ФРЕЗЫ

F30 СКИФ-М

 Поставляемые дисковые 3-х сторонние фрезы СКИФ-М настроены на минимальное значение ширины фрезерования для 
своего диапазона, если иное не оговорено заказчиком. Новая настройка фрез необходима только в случае нарушения базовой 
настройки, например, в результате поломки, или в случае перенастройки на другую ширину в пределах регулирования.
 При настройке дисковых фрез используют приспособление, состоящее из: установочной плиты, индикаторной стойки, 
индикатора, контрольного штифта, установочного диска.

Последовательность базовой настройки дисковых фрез в случае полной замены кассет. 
 Индикатор должен иметь плоский наконечник, параллельный плоскости установочной плиты. Параллельность наконечника 
индикатора относительно установочной плиты проверяется при помощи контрольного штифта. Проверка заключается в 
перемещении штифта под плоским наконечником индикатора. Настройку считать законченной при отсутствии отклонения стрелки 
индикатора.
 Необходимо установить индикатор на настроечный размер, который определяется в зависимости от настраиваемой ширины 
резания и значения толщины ступицы фрезы. Значение настроечного размера определяют по формуле:

 Перед установкой корпуса фрезы на  установочный диск необходимо проверить состояние базовых поверхностей корпуса 
фрезы на отсутствие забоин и других повреждений.
 Взять пластину, пометить одну из вершин (считать эту пластину эталонной) и установить ее в гнездо кассеты. Установить 
кассету в корпус фрезы и ввернуть винт крепления кассеты, слегка затянуть, затем ослабить примерно на четверть оборота, 
чтобы кассету можно было перемещать в процессе настройки. Перемещая кассету относительно базовых поверхностей корпуса, 
добиться нулевого значения на индикаторе, настроенного на заданную ширину фрезы. После чего затянуть крепежный винт 
кассеты окончательно.
 Снять  эталонную пластину и проделать те же действия для следующей кассеты. При  установке пластины обращать внимание 
на одинаковое положение помеченной вершины в гнездах всех  кассет.
 Выполнив настройку первой стороны, перейти к настройке второй стороны, повторяя действия, описанные выше.

B1  –   толщина ступицы;
a   –   настраиваемая ширина фрезы;
C   –   высота установочного диска.

Пример: 
фреза МТ390K-S200N11SD09-1214: С=10 мм, В1=12 мм, а=13,5 мм,тогда
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Бесступенчато регулируемые кассетные дисковые фрезы СКИФ-М для стали, 
нержавеющей стали, чугуна и алюминиевых сплавов
* высоконадежная кассетная
  конструкция;
* диапазон бесступенчатого 
  регулирования ширины до 3 мм;
* высокоэффективное фрезерование 
  узких деталей типа рычагов и вилок 
  наборами фрез;
* глубокие пазы за один проход;
* быстрая перенастройка фрез из 
  трехсторонней в двухстороннюю;
* нормальный и мелкий шаг;

Порядок настройки 3-х сторонних дисковых фрез МТ390K…
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