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Значения скорости резания и подачи
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Назначение режимов резания для фрезерования с большими подачами 
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Марка твердого сплава
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Подача на зуб (мм/зуб)
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При работе с большой подачей у стенок снизить подачу на 50%.
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Рекомендуемые подачи при плунжерной обработке
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Схема обработки осевым врезанием фрезы

140-70

160-70

160-70

160-70

180-90

180-90

180-90

140-70
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Схема обработки при 
нестабильных условиях

для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru
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