
Техническое приложение

J9СКИФ-М

Фрезерование с врезанием при обработке карманов X

αR 360o

Осевое врезание

Угловое врезание
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Xcmax - максимальный диаметр отверстия

Xcmin - минимальный диаметр отверстия
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D - диаметр фрезы
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для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru

info@skif-m-tools.ru 

www.skif-m-tools.ru


