
Техническое приложение

J10 СКИФ-М

Фрезерование по спирали для пластины AD10, XD19
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r  =  радиус пластины

aR [
o] = максимальный угол врезания (относится к оси фрезы)

ap[мм] = D x p x tan(aR) 
   

D[мм] =                   илиDmax  - d1   
Dmin  - d1 

Dmax[мм] = максимальный диаметр кармана

Dmin[мм] = минимальный диаметр кармана
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 Для плоской поверхности

DNmax = максимальный диаметр кармана  с неровным дном

Особенности обработки карманов фрезами с пластинами AD10, XD19, BO12

для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru
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