
СКИФ-М C23

*Отрицательная геометрия. 
*Исключительно высокая производительность на 
мощных и жестких станках. 
*Тангенциальное крепление прочных СМП.
*Эффективное фрезерование литья по корке.
*Мелкий шаг для станков особо большой 
мощности, эффективен при обработке чугуна.
*Экономичное фрезерование плоскостей на 
глубину ap      4 мм пластиной
SNGQ1207DNTR, с 8 эффективными
режущими кромками.
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160 12178 31 63 40 5,04000MT260-160C40R12SN12 128

200 16218 32 70 60 7,73500MT260-200C60R16SN12 168

250 20268 32 70 60 12,03000MT260-250C60R20SN12 208

160 18178 31 63 40 5,04000MT260-160C40R18SN12 188

Мелкий шаг               

200 21218 32 70 60 7,73500MT260-200C60R21SN12 218

250 25268 32 70 60 12,03000MT260-250C60R25SN12 258

≥ 

b

ic

SI

d
1

SNGQ1207DNT b

ic

SI

d
1

SNGQ1207DNTR

MT260

J12 
J23B33

Обозначение

Марка твердого сплава Основные размеры
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SNGQ1207DNT 12,7 12,7 7,94 5,4 0,7

SNGQ1207DNTR 12,7 9,0 7,94 5,4 0,7

для размещения заказа - info@skif-m-tools.ru

info@skif-m-tools.ru 

www.skif-m-tools.ru


